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(57) La bandelette de scellage (20) pour la jonction 
bord a bord de rives complementaires (18A.18B) de 
deux pans adjacents d'un emballage presente une lar- 
geur comprise entre 6 mm et 30 mm. Elle comporte une 
couche ayant subi, en au moins une zone reperee, un 
traitement mecanique d'affaiblissement. La couche 
ayant subi ce traitement est rugueuse apres traitement. 

L'inventlon concerne en outre un emballage com- 
portant une telle bandelette. Cet emballage est par 
exemple de forme allongee et est empli de produit a boi- 
re, par exemple de produit laitier pour une consomma- 
tion hors du foyer. 
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Description 

(0001] La presente invention concerne une bandelet- 
te de scellage pour la jonction bord a bord de rives com- 
plementaires de deux pans adjacents d'un emballage 
souple, cette bandelette presentant une I argeur com pri- 
se entre 6 mm et 30 mm. 

[0002] L'invention concerne en outre un emballage 
souple comportant deux pans adjacents dont les rives 
longitudinales sont jointes bord a bord par rintermediai- 
re d'une telle bandelette, les rives longitudinales de cha- 
que pan etant soudees chacune a la bandelette. 
[0003] Les emballages souples sont actuellement 
couramment utilises pour le conditionnement de pro- 
duits alimentaires, tels que des produits laitiers liquides 
fermentes, et notamment le yaourt a boire ou le f romage 
liquide. Ces emballages constituent des poches initia- 
lement hermetiquement closes dont une extremite peut 
etre dechiree afin d'ouvrir un bee de prelevement du 
produit conditionne. 

[0004] Un tel 'emballage est par exemple constitue 
d'une feuille de polymere repliee sur elle-meme et dont 
les rives longitudinales sont jointes Tune a I'autre afin 
de former une soudure longitudinale. Les extremites du 
tube ainsi forme sont obturees par une soudure trans- 
versale. 

[0005] Pour assurer la jonction des rives longitudina- 
les de lafeuille, il est connudesouder chacune des rives 
sur une meme bandelette de scellage, cette bandelette 
s'etendant alors suivant toute la longueur de i'emballa- 
ge. 

[0006] Les deux rives de la feuille sont ainsi soudees 
bord a bord sur la meme bandelette, laquelle bandelette 
s'etend de part et d'autre du joint ainsi forme et assure 
dans la region de liaison la continuity de la feuille re- 
pliee. 

[0007] Les emballages de ce type presentent gene- 
ralement une forme allongee et sont couramment desi- 
gnes par I'expression anglaise "stick pack". 
[0008] Afin d'assurer une utilisation commode de 
I'emballage, I'une des soudures d'extremite transversa- 
les presente, suivant la largeur de I'emballage, un de- 
crochement delimitant, d'un cote, un prolongement de 
la partie soudee et, de I'autre, un bee de prelevement 
du produit emballe. 

[0009] Pour I'ouverture du bee de prelevement, I'em- 
ballage est dechire transversalement dans la region 
soudee delirnitee par le decrochement. 
[0010] Une entaille transversale est menagee au ni- 
veau du decrochement dans la partie de la soudure 
constituant le prolongement de la soudure qui borde le 
bee de prelevement, afin de favoriser I'initiation du de- 
chirement lors de I'ouverture. 

[0011] Les machines de conditionnement sont re- 
glees afin que le prolongement de la partie soudee 
s'etende sur la bandelette de scellage et que I'entaille 
transversale se prolonge au moins partiellement depuis 
un bord de I'emballage jusque dans la bandelette de 



scellage. Le prolongement de I'entaille dans la bande- 
lette de scellage permet une decoupe transversale de 
la bandelette de scellage. lors de la dechirure de Pex- 
tremite de I'emballage. 
5 [0012] Dans la pratique, il est difficile de garantir que 
I'entaille s'acheve dans la bande de scellage. Ainsi, on 
constate que, pour de nombreux emballages, Pentaille 
s'interrompt avant d'atteindre la bandelette de scellage. 
[0013] Lors d'une tentative d'ouverture d'un tel embal- 
10 lage, la dechirure transversale de la bandelette est tres 
delicate, voire impossible. En effet, cette dechirure n'est 
pas initiee par la partie extreme de I'entaille qui aurait 
dO se prolonger jusque dans la bandelette de scellage. 
Dans ce cas, la dechirure, plutot que de se propager 
15 transversalement a la bandelette, suit le bord de la ban- 
delette, conduisant a une ouverture longitudinale non 
souhaitee de I'emballage. 

[0014] L'invention a pour but de proposer un embal- 
lage et une bandelette de scellage pour un tel emballage 
permettant une ouverture aisee et fiable de I'emballage 
par dechirure, meme si I'entaille adaptee pour i'initiation 
de la dechirure ne se prolonge pas jusque dans la ban- 
delette de scellage. 

[0015] A cet effet, l'invention a pour objet une bande- 
lette du type precite, caracterisee en ce qu'elle compor- 
te une couche ayant subi, en au moins une zone repe- 
ree, un traitement mecanique d'affaiblissement. 
[0016] Suivant des modes particuliers de realisation, 
la bandelette comporte Tune ou plusieurs des caracte- 
ristiques suivantes : 

elle comporte au moins une couche soudante com- 
plexee a ladite couche ayant subi un traitement me- 
canique d'affaiblissement, un adhesif etant interpo- 
se entre la ou chaque couche soudante et la couche 
ayant subi un traitement mecanique 
d'affaiblissement ; 

la couche ayant subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement est constitute d'un film bi-oriente ; 
la couche ayant subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement a une epaisseur comprise entre 5 mi- 
crons et 40 microns ; 

la couche ayant subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement presente, dans la ou chaque zone re- 
peree traitee, une multitude de stries ou de rayures 
non traversantes ; et 

le traitement mecanique d'affaiblissement s'etend 
sur toute la surface de la bandelette. 

[0017] L'invention a egalement pour objet un embal- 
lage comportant une bandelette telle que definie ci-des- 
sus. 

[0018] En outre, I'emballage peut comporter I'une ou 
plusieurs des caracteristiques suivantes : 

il comporte, dans une region soudee, une entaille 
menagee sensiblement transversalement a I'axe de 
la bandelette ; 
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il comporte au moins un film souple constituant les 
deux pans adjacents, le ou chaque film souple etant 
depourvu de traitement mecanique 
d'affaiblissement ; et 

il comporte au moins un film souple constituant les 
deux pans adjacents : le ou chaque film souple 
ayant subi, en au moins une zone reperee, un trai- 
tement mecanique d'affaiblissement. 

[001 9] L'invention sera mieux comprise a la lecture de 
la description qui va suivre, donnee uniquement a titre 
d'exemple et faite en se referant aux dessins, sur 
lesquels : 

les figures 1 et 2 sont des vues en elevation d'un 

sachet d'emballage selon l'invention ; 

la figure 3 est une vue en section de I'emballage de 

la figure 1 prise suivant la ligne ll-ll ; et 

la figure 4 est une vue en section transversale de 

la bandelette de scellage de Temballage des figures 

1 a 3. 

[0020] L'emballage 10 represents aux figures 1 a 3 
constitue une poche 12 destinee au conditionnement 
d'une preparation alimentaire liquide telle que du yaourt 
a boire. II presente une forme tubulaire generalement 
allongee. 

[0021] L'emballage 12 comporte une feuille de poly- 
mere 14 dont les rives longitudinales sont jointes Tune 
a I'autre par un joint 16 s'etendant suivant toute la lon- 
gueur de l'emballage. La feuille 14 delimitant I'essentiel 
de la poche est constitute d'une feuille de polymere rea- 
lisee par exemple en polyethylene. Les rives notees 
1 8A, 1 8B de la feuille 1 4 sont soudees chacune dans la 
region du joint 1 6 sur une meme face d'une bandelette 
de scellage 20. 

[0022] La bandelette de scellage 20 est avantageu- 
sement disposee a I'interieur du sachet. Elle s'etend, a 
part egale, de part et d'autre du joint 16, les rives 18A 
et 1 8B etant soudees thermiquement lors de la fabrica- 
tion de l'emballage, de part et d'autre de I'axe median 
de la bandelette suivant des soudures adjacentes 21 A, 
21B. 

[0023] La bandelette a avantageusement une largeur 
comprise entre 6 mm et 30 mm et de preference sensi- 
blement egale a 8 mm. 

[0024] A chacune des extremites de l'emballage, la 
poche 12 est obturee par des soudures transversales 
d'extremite 22, 24. La soudure superieure 24 presente 
un decrochement 26 definissant un bee 28 de preleve- 
ment du contenu de la poche. Le bee 28 prolonge Ten- 
ceinte principale tubulaire de la poche. 
[0025] En regard du bee 28, une entaille 30 formant 
une amorce de rupture est menagee transversalement 
dans la soudure 24, et notamment dans son prolonge- 
ment note 32 delimite par le decrochement 26 en regard 
du bee 28. 

[0026] L'entaille 30 se prolonge ou non jusque dans 



la bandelette 20. 

[0027] Selon l'invention la bandelette 20 comporte, en 
au moins une region reperee 34, cette region se situant 
dans leprolongement de I'entaille30, au moins unecou- 
5 che ayant subi un traitement mecanique d'affaiblisse- 
ment, 

[0028] Ce traitement mecanique d'affaiblissement 
consiste notamment a rendre au moins I'une des cou- 
ches de la bandelette rugueuse en creant sur au moins 

10 une face de cette couche des stries ou des rainures 
avantageusement non traversantes. 
[0029] Dans le cas ou le traitement mecanique d'af- 
faiblissement s'etend seulement en au moins une zone 
reperee, cette zone reperee est positionnee suivant la 

is longueur de la bandelette par rapport a I'impression de 
la feuille 14. 

[0030] Bien que la zone traitee mecaniquement puis- 
se etre reduite, le traitement mecanique d'affaiblisse- 
ment est avantageusement realise sur toute la surface 
20 de la bandelette. 

[0031] Un exemple de la structure d'une telle bande- 
lette est illustre sur la figure 4. 

[0032] Sur cette figure, la bandelette 20 est formee 
d'un stratifie comportant trois couches complexees les 
25 unes aux autres par des couches intermediates d'ad- 
hesif. 

[0033] La bandelette 20 presente une couche inte- 
rieure 40, formee avantageusement d'un film bi-oriente 
constitue par exemple en polyethylene terephtalate de 

30 12 microns. Cette couche est celle ayant regu un traite- 
ment mecanique d'affaiblissement 41 . 
[0034] Le traitement mecanique d'affaiblissement 
consiste par exemple a realiser sur I'une des faces de 
la couche 40 des stries ou des rainures non traversantes 

35 afin de rendre cette surface rugueuse. Cette rugosite 
est obtenue par abrasion de la surface de la couche. 
L'abrasion resulte par exemple du matrigage de cette 
couche entre deux cylindres adjacents, I'un des cylin- 
dres etant couvert d'un materiau abrasif tel que de la 

40 toile emeri et I'autre cylindre constituant un support 
etant recouvert d'un materiau elastique tel que du caout- 
chouc. 

[0035] Avantageusement, la pression entre les cylin- 
dres et le materiau abrasif sont determines de maniere 

45 a ce que les stries et rainures obtenues lors du matrica- 
ge du film ne soient pas debouchantes. 
[0036] La rugosite peut egalement etre obtenue par 
action d'un faisceau laser, ou pareffet corona. 
[0037] En variante, le traitement mecanique d'affai- 

50 blissement du film 40 consiste en la realisation de mi- 
croperf orations du film, ces microperforations etant 
alors traversantes. 

[0038] La couche 40 ainsi traitee est associee sur 
chacune de ses faces a une couche soudante 42, 44. 
55 Une couche d'un adhesif 46, 48 est interposee entre 
chaqueface de la couche traitee 40 et des couches sou- 
dantes 42, 44. 

[0039] Le complexage des couches 40, 42 et 44 est 
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realise, par exemple, par laminage entre des cylindres. 
[0040] Les couches soudantes 42, 44 sont formees 
par exemple de polyethylene basse densite d'une epais- 
seur de 30 microns. 

[0041 ] La nature des couches soudantes 42 et 44 est 
choisie en fonction de leur compatibility avec le mate- 
riau constituant la feuille 14 delimitant I'essentiel de la 
poche. 

[0042] En particulier, le materiau des couches sou- 
dantes 42, 44 est choisi pour assurer un scellage sans 
fuite entre la bandelette 20 et la feuille 14 : et pour con- 
ferer une resistance mecanique suffisante a la bande- 
lette elle-meme et aux soudures. 

[0043] Comme il apparait sur la figure 3, seule I'une 
des faces de la bandelette est soudee contre la surface 
interieure de la feuille 14. L'autre couche de la bande- 
lette assure une protection de la couche intermediaire 
traitee 40, evitant ainsi que le produit alimentaire con- 
tenu dans la poche n'entre en contact avec cette cou- 
che. 

[0044] Le materiau constituant la couche soudante 42 
ou 44 peut ainsi etre constitue par exemple de polypro- 
pylene bi-oriente, de polyethylene, de polypropylene 
coule, de polychlorure de vinyle ou de polystyrene orien- 
ts 

[0045] Afin de permettre la realisation des emballa- 
ges sur des machines automatiques, les bandelettes 1 4 
sontconditionnees en bobines et vendues telles quelles 
aux entreprises en charge de fabrication de I'emballage. 
[0046] On constate qu'avec un emballage selon In- 
vention, la presente d'une couche affaiblie dans la ban- 
delette de scellage 1 8 favorise la dechiruretransversale 
de cette bandelette lors de I'ouverture de I'emballage, 
meme si I'entaille 30 n'atteint pas la bandelette. 
[0047] En outre, pour un tel emballage, il n'est pas ne- 
cessaire que la feuille 14 ait egalement subi un traite- 
ment mecanique d'affaiblissement. 
[0048] Toutefois, en variante, la feuille 14 peut avan- 
tageusement avoir subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement dans les regions de la feuille destinees a 
etre dechirees. Dans ce cas, la region traitee de chaque 
emballage s'etend transversalement au corps de I'em- 
ballage au niveau de I'entaille 30. 
[0049] Bien que la bandelette decrite ici comporte 
trois couches, la bandelette peut cornporter plus de trois 
couches. 

[0050] En outre, la bandelette peut etre fabriquee par 
extrusion-couchage de polymeres supprimant ainsi les 
couches d'adhesif 46, 48. 



Revendications 

1. Bandelette de scellage (20) pour la jonction bord a 
bord de rives complementaires {1 8A, 18B) de deux 
pans adjacents d'un emballage, laquelle bandelette 
(20) presente une largeur comprise entre 6 mm et 
30 mm, caracterisee en ce qu'elle comporte une 



couche (40) ayant subi, en au moins une zone re- 
peree, un traitement mecanique d'affaiblissement, 
la couche ayant subi le traitement mecanique d'af- 
faiblissement etant rugueuse apres traitement. 

5 

2. Bandelette selon la revendication 1 , caracterisee 
en ce qu'elle comporte au moins une couche sou- 
dante (42, 44) complexee a ladite couche (40) ayant 
subi un traitement mecanique d'affaiblissement, un 

10 adhesif (46, 48) etant interpose entre la ou chaque 
couche soudante (42, 44) et la couche (40) ayant 
subi un traitement mecanique d'affaiblissement. 

3. Bandelette selon I'une quelconque des revendica- 
15 tions precedentes, caracterisee en ce que la cou- 
che (40) ayant subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement est constitute d'un film bi-oriente. 

4. Bandelette selon I'une quelconque des revendica- 
20 tions precedentes, caracterisee en ce que la cou- 
che (40) ayant subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement a une epaisseur comprise entre 5 mi- 
crons et 40 microns. 

25 5. Bandelette selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que la cou- 
che (40) ayant subi un traitement mecanique d'af- 
faiblissement presente, dans la ou chaque zone re- 
peree traitee, une multitude de stries ou de rayures 
30 non traversantes. 

6. Bandelette selon I'une quelconque des revendica- 
tions precedentes, caracterisee en ce que le trai- 
tement mecanique d'affaiblissement s'etend sur 

35 toute la surface de la bandelette. 

7. Emballage (10) comportant deux pans adjacents 
dont les rives (18A, 18B) complementaires sont 
jointes bord a bord par I'intermediaire d'une bande- 

40 lette de scellage (20) selon I'une quelconque des 
revendications precedentes, les rives complemen- 
taires (18A, 18B) des deux pans etant soudeescha- 
cune sur la bandelette (20). 

45 8. Emballage selon la revendication 7, caracterise en 
ce qu'il comporte, dans une region soudee (32), 
une entaille (30) menagee sensiblement transver- 
salement a I'axe de la bandelette (20). 

50 9. Emballage selon la revendication 7 ou 8, caracte- 
rise en ce qu'il comporte au moins un film souple 
(1 4) constituant les deux pans adjacents, le ou cha- 
que film souple (14) etant depourvu de traitement 
mecanique d'affaiblissement. 

55 

10. Emballage selon la revendication 7 ou 8, caracte- 
rise en ce qu'il comporte au moins un film souple 
(1 4) constituant les deux pans adjacents, le ou cha- 
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que film souple (14) ayant subi, en au moins une 
zone reperee, un traitement mecanique d'affaiblis- 
sement. 



10 



15 



20 



25 



30 



35 



40 



50 



55 



BNSDOCID: <EP. 



.12231 15A1_I_> 



EP 1 223 115 A1 




BNSDOCID: <EP 12231 15A1_I_> 



EP 1 223 115 A1 



16 




BNSDOCID: <EP 12231 15A1_l_> 



EP 1 223 115 A1 



Office europeen 
des brevets 



RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 



Numero de la demande 

EP 02 29 0OSB 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



Categorte 



Citation du document avec indication, en cas de besoin. 
des parties pertinentes 



Revindication 
concei nw 



CLAS5EMENT DE LA 
DEMANDE (lnLCI.7) 



EP 1 057 746 A (HASSIA VERPACKUNG AG) 

6 decembre 2000 (2000-12-06) 
. * colonne 3, ligne 54 - colonne 4, ligne 
j 12; figures 3 T 4 * 

W0 97 27046 A ( AMERICAN NATIONAL CAN CO) 
I 31 juillet 1997 (1997-07-31) 
! * page 2. ligne 10 - ligne 13 * 
|* page 3, ligne 13 - ligne 21 * 
i.* page 7, ligne 3 - ligne 6 * 

: * exemples 1.2* 

i \ , 

!W0 96 17792 A (REXAM MEDICAL PACKAGING INC 
| ;HINLEY ROBERT WILLIAM (US)) 
13 juin 1996 (1996-06-13) 



1-10 



1-10 



B65D75/58 
B65D75/48 



DOMAINES TECHNIQUES 
RECHERCHES (lnt.CI.7) 



B65D 



Le present rapport a ete etabli pour toutes les revendi cations 



Li* hit m id^lierctit; 



LA HAYE 



19 avril 2002 



Bridault, A 



CATEGORY DES DOCUMENTS CITES 

X : partiuubtrfeiienl msriinenl a tut seut 

Y parncutt^renient pertinent en combinaison aver, un 

miita docunvml :.tn in mdnte cmeyorie 
A : aniens -plan i&stinologiquc 
O: divtikjalbn nw i --acriu* 
r : document interca>aire 



T ■ ihoorie ou princij>e a ka Dase de r invention 
E : documenl rte brevet amexieur. mais public a Ui 
date de depot ou apres calle dale 

0 : nite dans to. riemande 

1 one pour tf autres raisons 



: ifxjinbre dn la nwn« lamilte. documtsmi correspondent 



8 



BNSDOC1D: <EP 12231 15A1_I_> 



EP 1 223 115 A1 



ANNEXE AU RAPPORT DE RECHERCHE EUROPEENNE 

RELATIF A LA DEMANDE DE BREVET EUROPEEN NO. EP 02 29 0085 



La preserve annexe indique les rnembresde la tamille de brevets retatifs aux documents brevets cites dans le rapnort de 
recherche europeenne vise ci-dessus. 

Lesdits members sont contenus au lichier intomiatique de I'Ottioe europeen des brevets a la date du 

Les renseignements tournis sonl donnes a titre indicatif ei n'enqageni pas la responsabtiite de I'Orfice europeen des brevets. 

19-04-2002 



Document orevet ciie 
au rapyort de 'echeiche 



Date de 
publication 



Membre(s) de la 
famille de brevetls) 



Date de 
publication 



EP 1057746 


A 


06-12-2000 


DE 


29907206 


Ul 


15-07-1999 








EP 


1057746 


A2 


06-12-2000 








US 


6352364 


Bl 


05-03-2002 


W0 9727046 


A 


31-07-1997 


US 


5874155 


A 


23-02-1999 








AU 


725318 


B2 


12-10-2000 








AU 


1682397 


A 


20-08-1997 








CA 


2243979 


Al 


31-07-1997 








EP 


0885115 


Al 


23-12-1998 








WO 


9727046 


Al 


31-07-1997 


WD 9617792 


A 


13-06-1996 


AU 


4509096 


A 


26-06-1996 








WO 


9617792 


Al 


13-06-1996 



Pour tout renseignement concernant cette annexe : voir Journal Otticiel de I'Ofiice europeen des brevets. No. 12/32 



9 



BNSDOCID: <EP 12231 15A1 J_> 



J- 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



